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NoriGlass TP

2-sktadnikowa farba do szyb — bez silikonu

Zastosowanie oraz wlasciwosci ogoine

Sitodrukowa farba do dekoracji szyb szczegoélnie do nadruku symboli na wiacznikach dotykowych i
podswietlanych monitoréow.

NoriGlass TP jest farbg organiczna, sitodrukowa o wysokiej odpornosci na domowe srodki czyszczace,
takie jak plyny do naczyn, srodki czyszczagce do zmywarek oraz chemikalia i rozpuszczalniki, takie jak
alifatyczne albo aromatyczne weglowodory, alkohole, tluszcze, oleje oraz ciecze hydrauliczne .

Polysk
Btyszczacy
Odcienie farb HF = bez halogenéw
Kolory podstawowe 093 bezbarwny HF 321 jasnoczerwony HF 669 zielony
uzywane do mieszaniaw 102 cytrynowy HF 472 fioletowy 945 biaty HF
systemie Proll 112 zéotty HF 566 lazurowy neibieski HF 948 czarny HF
171 lazurowy zotty
225 pomaranczowy HF
Dobrze kryjace farby 930 biaty tytan HF 960 gteboka czern HF
(zobacz oddzielng informacje techniczna)
Kolory specjalne 770 srebrny HF

Kolory srebrne przeznaczone sg do mieszania koloréw ztotych jak i rowniez koloréw metalicznych .
Inne kolory dostepne sg na zyczenie.

Stosunek skladnikéw

Do NoriGlass TP najpierw nalezy doda¢
10 % Hardener 044 miesza¢ maszynowo minimum 2 minuty oraz potrzebng ilos¢ Thinner S402.

Optymalne zmieszanie sktadnikow odbywa sie mechanicznie (mieszadto motylkowe, mieszadto typu
disolver). Farba powinna by¢ mieszana przynajmniej przez 10 minut.

Zywotnosé farby

Mieszanka farby oraz utwardzacza powinna by¢ zuzyta w ciggu 8 godzin. Nalezy przygotowac tylko taka ilos¢,
jakg w tym czasie zuzyjemy. Optymalna temperatura pomieszczenia, w ktérym dokonuje sie nadrukow
powinna wynos$¢ 20 °C, wyzsza temperatura moze przyspieszy¢ utwardzenie.

Po przekroczeniu 8 godzin trzeba liczy¢ sie z niskg przyczepnoscia farby do materialu, nawet jesli wydaje sie,
ze mieszanka nadaje sie jeszcze do uzytku.

Rozcienczanie

Thinner S402 llos¢: 10 do 20 %
Srodek przeciwpienny 9415 ilos¢: w razie potrzeby, max. 1 %
Sito

Mozna stosowac¢ wszystkie standartowe sita.

Polecane sg sita o gestosci: 100-40 Y, 120-34Y
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Schablon

Do sitodruku nadajg sie warstwy kopiowe odporne na rozpuszczalniki, jak na przyklad emulsja firmy Préll
Norikop 10 HQ.

Suszenie / Wypalanie
Przy kilkakrotnym drukowaniu nalezy kazdg warstwe farby suszy¢ oddzielnie, wypalanie nastepuje na koncu.

Suszenie: 5 min/80-100 °C

Wysokie temperatury mogg prowadzic do powstania miekkiej warstwy farby, niedoktadnosci druku lub utraty
przyczepnosci miedzywarstwowe;j.

Wypalanie: 30 min/120 °C (max. 180 °C)

Wypalanie moze by¢ wykonane w pdzniejszym czasie. Wazne aby druki przechowywane byty pomnieszczeniu
o temperaturze pokojowej oraz wilgotnos¢ powietrza nie byta za wysoka.

Informacja

Zeby uzyskaé dobrg przyczepno$é i odporno$é farby nalezy nanosié jg na czysta, odttuszczong powierzchnie.
Nalezy réwniez pamietac¢ o tym , ze srodki czyszczace dostepne w handlu pozostawiajg czesto smugi. Te
smugi mogg powodowac zmniejszenie przyczepnosci farby na materiale (np. przy kontakcie z parg wodng)

Trwatosé

NoriGlass TP nie nadaje sie do dlugoterminowego uzytku zewnetrznego .

Czyszczenie sit i innych przyrzadéw
Stosowaé UNI-CLEANER FP61 oraz UNI-REIN A llI

Data waznosci

Farba oraz srodki pomocnicze (utwardzacz, rozcienczalnik itp.) sg zdatne do uzytku dopdki nie zostanie
przekroczona data wazno$ci podana na etykiecie. Warunkiem koniecznym jest przechowywanie w
oryginalnym, nieotwartym pojemniku w temperaturze miedzy 5 °C a 25 °C.

Otwarty pojemnik z utwardzaczem 044 nalezy zaraz po uzyciu zamkng¢ gdyz skfadniki tej mieszaniny moga
reagowac z wilgotoscig zawartg w powietrzu.

Wazne

Podczas transportu albo magazynowania pojemniki moga sie ochtodzi¢ lub ogrzaé¢. Dlatego nalezy je otworzy¢
dopiero wtedy, gdy ich temperatura zréwna sie z temperaturg pomieszczenia lub otoczenia. Dotyczy to réwniez
$rodkéw pomocniczych.

Bardzo duzy wptyw na rezultat koncowy majg podioze i warunki druku. Przed produkcjg podtoze nadruku
nalezy doktadnie przetestowa¢ w warunkach odpowiadajgcych rzeczywistym warunkom druku.Rzekomo te
same materiaty mogag by¢ rézne w zaleznosci od producenta jak i dostawy.

Przed produkcjg seryjng nalezy kazdy produkt testowaé w warunkach zaktadowych (badanie klimatyczne, test na
odpornosc¢ itp.) by zapewni¢ optymalne zastosowanie farby.

Niniejsza informacja oparta jest na aktualnym stanie naszej wiedzy i jej intencjg jest wytgcznie opisanie naszego produktu i
moz liwos ci jego zastosowania. Zatem nie powinna by¢ ona interpretowana jako gwarancja jakichkolwiek specyficznych
wias ciwos ci czy kwalifikacji produktu.

Za prawidtowe stosowanie, przechowywanie i uzywanie produktu zgodnie z dobrg praktyka w przemysle i zgodnie

z obowig zujg cymi przepisami odpowiada odbiorca/uz ytkownik. Jego zadaniem jest rowniez przetestowanie przydatnosci
produktu do konkretnych technik i celéw.

Za nieprawidtowe stosowanie, przechowywanie i uzywanie produktu Firma Prdll nie ponosi zadnej odpowiedzialnos ci.
Wytg cznie w uzasadnionych przypadkach zwracamy rownowartos ¢ zuz ytej cze $ ci dostarczonego przez nas produktu.
Nasza ustuga w zakresie doradztwa technicznego obejmuje zaréwno osobiste lub telefoniczne kontakty z klientami jak

i przeprowadzanie profesjonalnych testow. Wiele cennych informacji znajduje sie w naszych broszurkach i ulotkach
informacyjnych.

Z ta informacja techniczna tracg poprzednie informacje techniczne swojg waznos¢.
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